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Foreliggande uppfiiming avser en varmeut- 
vaxlare, bestaende av ett flerfca'l metallplattor, 
vilka aro i form av tunna metaUplatpresstyc- 
ken och aro fdrsedda med oppningar och an- 
bragta ovanpa varandra for bildande av kana- 
ler for varmeutvaxlingsmedia, vilka kanaler 
aro begraiisade av elastiska packningur, som 
aro inlagda i inpressade spar i plattorna. 

En av de svarigheter, som upptrada vid var- 
meutvaxtare av ovannamnda slag 1 , ar att era a 
en mGjlighet att p& ett tilKredsstallajide satt 
leda ett genom en dppning i en platta fram- 
strdmmande medium under packningssparen p& 
intilliggande platta in i kanalen mellan plat- 
toma. Det har tidigare framkomTnit ett f orslag 
att anordma sarekilda genonistrdmningtsikanaler 
genom att utfora namnda packningsspar med 
forminskat djup, varigenom emellertid en 
olamplig och. med avseende pa tatningen mind- 
re tillforlitlig konstruktion em4s'. 

Huvudandam&let med uppfinningen ar att 
erna en konstruktion, vid vilken ovannamnda 
svarigheter undanrdjas oob. vid. vilken pack- 
ningarna begransas eller istyras vid sina sido- 
kanter pa alia stallen och varje mojligbet till 
att det ena varmeutvaxHngsmediet blandar sig 
med det andra uteslutes. 

Varmeutvaxlaren enligt uppfinningen kan- 
netecknaB i huvudsak darav, att for f ramledan- 
de av ett varmenitvil.xla n gsmedinm mellan 
•namnda dppningar och motsvarande kanaler 
aro i plattorna anordnade fordjupningar, som 
stracka sig under packningssparen i naxmast 
ovanpa liggande platta, varvid stodorganen aro 
anordnade for hftllande av varje enskild for- 
djupnirige bottenvagg i tatande beroring- med 
packningarna' pa den narmast underliggande 
plattan och f5r stodjande av sddorna av de de- 
lar av packnin^aana, som gransa till fordjup- 
ningen. 

Tlppfinningen beskrives narmare i det fol- 
jande med hanvisning till bifogade ritning. 
Fig 1 . 1 ar en f ramif ran sedd vy av en utf orings- 
form av en pressad varmeutv-a^lingsplatta. Fig. 
2 ar en genomskarning ef ter linjen A — A i fig. 


1. Fig. 3 ar en genorngkamiTig av en serie 6am- 
manf ogade plattor, varvid genomskarningen ar 
tagen efter linjen B — B i fig. 1. Fig. 4 ar 
en genomskarning efter linjen C — C i fig. 
1. Fig. 5 visar en del av en genomskarning av 
en modifierad form av pressade varmeutv&x- 
lingsplattor enligt uppfinningen. Fig. 6 ar en 
genomskarning efter linjen D — D i fig-. 5. Fig. 
7 utgor en genomskarning av en serie samman- 
fogade plattor av den i fig. 5 visade formen, 
varvid genomskarningen ar gjord efter linjen 
E — E i fig. 5. Fig. 8 visar en del av en modi- 
fiiation av den i fig. & visade plattypen. Fig. 
9 &r slutligen en genomskarning efter linjen 
F — F i fig. 8. 

Den i fig. 1 — 4 visade varmeutvaxlingsplat- 
tan bestar av en pressad plat 1 av rostf ritt stal 
eller annan lamplig metall, vars centrala och 
storre del har inpressade kanaler av lamplig 
form och vars kantpartier till storre delen aro 
nedpressade, sa att de i genomskarning hava i 
huvudsak Ii-form, s'asom visat i fig. 2, d&r det 
vertikala benet i L:et bildar den inre stodje- 
vaggen for en elastisk packningsremsa 2. Ytt- 
re sidatn av packningsremsan stode© av metall- 
lister 3, som aro nitade, svetsade eller pa onnat 
satt £ asta vid kanterma av platen, varvid dessa 
lister tj&na det dubbla syftet att utgora upp- 
etyvn in gsorg-an for plattorna och yttre ©todje- 
vagg for de elastiska packningarna. 

I den visade utf oringsformen ar plattan f 5r- 
sedd med fyra dppningar, namligen tv& opp- 
ningar 5, vaxav den £na bildar en inloppsopp- 
ning och den andra en utloppsoppning, samt tva 
oppningar 6 avsedda att anvandas som forbi- 
ledningBoppninigar. I praktiken aro ett flertal 
plattor anordnade over varandra sasom visat 
i fig. 3. Utloppsoppningen 5 i plattan 1 korre- 
sponderar sSlunda med fdrbiledningsappningen 
G i nfista platta och sa vidare genom hela ag- 
gregated Packningisremsorna 2 omgiva och be- 
gransa de kanaler eller ikamrar, som bildas mel- 
lan varje par av pa. varandra foljande plattor, 
och aro aven sa anordnade, att de stracka sig 
runt, omkring de yttre oppningarnas 5 kanter, 
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i det att pl&ten ar pressad i form av ett L i ge- 
mymskstrmng aven vid dees a kanter. Andra 
packningsremsor 2a aro anordnade runt om- 
kring f Srbiledningsoppningarna 6, vilkas kanter 
Hkaledes aro sa utformade, att de bilda i bu- 
vudsak ett L a genomskarn i n g ocb ett ben i L:et 
bildar stod for packningsreonsarna, varjamte 
dessa langs de ut&tvanda sidorna Hkaledes 
stodjas av lister 3a av metall. 

De ifi till inner kantema av en forbilednings- 
dppning bel-agna delarna av st&dlisterna for 
packningarna aro foretradesvis fdrsedda med 
ett eller flera spar 10 ledande till platens ytter- 
kanter, s& att den v&tska, som kan lacika forbi 
packningen 2 eller packningen 2a, ledes lit frfin 
varmeutv&xlaren, darigenom fQrbindrande varje 
blandning av de tva media, mellan vilka varme- 
utbyte skall eke. 

Tor att mediet, som strommax genom en av 
oppningarna 5, skall kunna ledas in i den mel- 
lan plattan 1 ocb intilliggande platta la bilda- 
de hunmaren, ar den forra plattan f orsedd med 
en fordjupning 12 for ledande av vatsfkan un- 
der den del av intiUiggande platta, som ar in- 
pressad for upptagande av pamlmingarna 2 och 
2a, sasom framgax av fig. 3. I -dessa fdrdjup- 
ningar aio fastsvetsade eller pa annat satt 
fasta metallinsatser 14, vilka tjana till att 
stftdja eller uppstyva plattorna i dessa delar 
och till att tillfdrsakra riktig kontakt mellan 
f ordjupningens 12 baksida ocb packningarna 2 
ocb 2a i intilliggande platta ocb vars andar 
tjana till stod ocb styrning f 6r packningarna 2, 
som stracka sig langs kortandarna av f Ordjup- 
ningarna 12. Metallinsatserna 14 aro fdrsedda 
med ett flertal ©par 16 sasom visat i fig. 1, 3 
ocb 4, vilka bilda kanaler far det mellan plat- 
torna 1 ocb la strommande me diet. Vid dvre 
ocb nedre andarna av plattorna utbildade and- 
stycken 18 kunna vana anbragta till exempel 
for att stodja ocb styra plattorna, ocb i de de- 
lar, dar packningarna icke f olja plattornas ytt- 
re kontur, kunna clndstyckena bava s&dan form, 
att -de bilda de yttre sidovaggarna till stod for 
packniagsremsorna. 

I fig. 5 visas den ena anden av en alternativ 
form av platfcor, vid vilken sav&l den yttre som 
den inre stodjevaggen for packningsremsorna 2 
till storre delen aro bildade av en del av plat- 
tans kantparrti till exempel genom pressning 
av ett U-f ormat spaa* 20 i plattane kantpaarfcier 
ocb inpassning av packningsremsorna i sparet 
sasom visat i fig. 6 ocb 7. Om sa dnskas, kunna 
kantpartierna uppstyvas ytterligare genom atfc 
f drst&rlrn in gsremsor svetsas eller p§» annat satt 
fastas darvid. I denna utforingsform av upp- 
finningen aro kortsidorna av fordjupningarna 
12 begransade av tva fran fordjupningens 12 
botten uppstaende delar 22 (fig. 6), ocb sar- 
skilda stycken eller remsor 24 aro inpassade 
pa undersidan av plattan mellan eparet 20 ocb 
f ordjupningen 12 for att bibeballa en plan yta 
for anliggning mot packningen 2 p§, nasta 
platta. 


Fig. 5, 6 ocb 7 askadliggora en alternativ 
form av stod for bottendelarna «uv fordjup- 
ningarna 12, som a\ro anordnade for att leda 
vatskan under paokningssparet i intilliggaude 
platta. I detta fall a\ro ytterligaxe fordjupning- 
ar 25 bildade p& undersidan av varje platta, 
vilka f ordjupningar bava mindre area an f 6r- 
•djupningarna 12 ocb aro sa anordnade, att de 
skjuta in i en fordjupning 12 i en intilliggan- 
de platta ocb da\rvid tj&na till att bSlla den se- 
naie fordjupningens bottenvagg i fast beroring 
med nasta plattas packningar (sasom visat i 
fig. 7) tinder tillatande av mediet att strSmma 
genom fordjupningarna 12 ocb runt omkring 
fordjupningarna 25, som stracka sig in i de- 
samma, 

I fig. 8 visas den ena anden av en annan al- 
ternativ form av plattor, som liiknax den i fig. 
5 visa/de betraffande aitf ormningen av kantpar- 
tierna men ar forsedd med stodjande utsprang 
30, som stracka sig xipp fran bottnen av for- 
djupningarna 12 ocb tjana tall att uppstyva 
platen i denna del. Undersidorna av dessa ut- 
spr&ng aro icke med nodvandigbet f yllda, ef ter- 
som de pi undersidan (se fig. 9) aro i beraring 
med nasta plutta ocb aro anbragta mellan de 
packningar, som omgiva denna platta, ocb de 
packningar, som omgiva dess genomloppsopp- 
ning, ocb saledes ieike a.ro i ber5ring med na- 
gondera vatskan. 

Eburu varmeutva, y1 i n gsplattornq bava visats 
med en inloppsoppning, en utloppsdppning ocb 
tv& genomloppsSppningar, kan antalet oppning- 
ar Teduceras beroende pi den vag, som v&rme- 
utvaxlingsmediet skall genomstromma. 


Patentanspr&k: 

1. Varmeutvaxlare bestaende av ett fler- 
tal metallplattor, vilka aro i form av tunna 
metallplatpresstycken ocb forsedd med opp- 
ningar (5, 6) samt anbragta ovanpa varandra 
for bildande av kanaler for varmeutvaxlings- 
media, vilka kanaler aro begransade av elastis- 
•ka packningar, som aro inlagda i inpressade 
sp&r i plattorna, k&nnetecknad d&rav, att for 
fipaanledande av ett varmeutvSxlingsmedium 
mellan namnda oppningar (5, 6) ocb motsva- 
rande kanaler aro i plattorna anordnade f5r- 
djupningar (12), som stracka, sig under pack- 
ningsspa.ren i narmast ovanpa liggande platta, 
varvid stodorgan aro anordnade for hallande 
av varje ensMld f ordjupnings bottenva^gg i ta- 
tande beroring med packningarna pa den nar- 
mast underliggande plattan ocb for stodjande 
av sidorna av de delar av packningarna, som 
gransa till fordjupningen. 

2. Varmeutv&xlare enHgt patentanspraket 
1, kltnnetecknad daravi att ntlmnda stddorgan 
utgoras av i fordjupningarna (12) fastsvetsa- 
de eller pa annat satt fastade metallinsatser. 

3. Varmeutvaxlare enligt patentanspraket 
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1, kannete okuad darav, att namnda stodoigtan 
utgoras av i plattorna bildade ntsprang (25) 
formade ocli anordnade pa sadant eatt, att ett 
eller flera ntsprang stracka sig in i och. anlig- 
ga mot bottenvaggen i varje enskild fordjup- 
nig (12) pa nannast underliggande platta. 

4. Varmentvaxlare enlist patentanspraket 
l v kannetecknad darav, att namnda stodorgan 
ntgoras av ett eller flera f ran bottenvaggen till 
varje f&rdjnpning (12) uppressade ntspr&ng 
(30). 

5. Varmeutvaxlare enligt patentanspraket 
3 eller 4, kannetecknad darav, att kortsidorna 
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av fordjupningen (12) aro begransade av fran 
fordjupningens botten uppstaende delar (22), 
vilka bilda stod- ocb etyrorgan f 6r de -delar av 
den elastdska packningen (2), som gransa till 
fordjnpningen (12), oci att separata stycken 
(24) aro inpassade pa nndersidan av de upp- 
pressade delarna (22) for att bibehalla en plan 
yta for beroring med packningen (2) pa nasta 
plutta. 

6. Varmeutvaxlare enligt patentanspraket 2, 
kannetecknad darav, att varje enskild foxdjnp- 
nings stodorgan ntgores av en enda med asar 
(14) forsedd metallinsats (fig. 4). 
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